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1 Konstruktioner med barande EPS

1.1 Krav

RAd: Allménna krav finns i Eurokod 0 kap. 2 samt i 6 — 16§§ EKS 10.
Produktkrav anges i SS-EN 13163, Varmeisoleringsprodukter for byggnader —
Fabrikstillverkade produkter av expanderad styrencellplast (EPS) —
Egenskapsredovisning.

1.1.1 Bestandighet

Konstruktioner med birande EPS-cellplast skall skyddas mot paverkan av organiska
16sningsmedel.
Omgivningstemperatur far langvarigt ej dverstiga +28°C.

1.2 Forutsattningar
Rad: Allménna forutsittningar finns i Eurokod 0 kap. 3, 4 och 6 samt Eurokod 5 kap. 2.

1.21 Lasters varaktighet

Inverkan av lasters varaktighet pa barformaga och styvhet skall beaktas vid dimension-
ering av konstruktioner med barande EPS. Detta skall ske med hjélp av sérskilda om-
rakningsfaktorer x;, respektive x; enligt tabell 1.3.1a och 1.3.2a.

Faktorerna skall bestimmas med hédnsyn till den lastgruppering som anges i tabell
1.2.1a.

Den kortvarigaste lasten i en lastkombination bestimmer vérdet pd omriknings-
faktorn .

Tabell 1.2.1a. Lastgruppering med hénsyn till olika lasters varaktighet.
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Lasttyp Sammanlagd varaktighet Exempel pa lasttyper

Permanent (P) mer dn 10 ar Egentyngd av permanenta bygg-
nadsverk.

Langtid (L) mellan 6 manader och 10 ar Nyttig last i lagerlokal
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Medellang (M) mellan 1 vecka och 6 manader | Nyttig last i byggnader forutom i
lagerlokal.

Snolast.

Last pa betongformar och lik-
nande tillfélliga konstruktioner.
Trafiklast.

Korttid (S) mindre &n 1 vecka Vindlast.
Last frén dispenstrafik.

1.2.2 Materialvarden for EPS-cellplast

1.2.2.1 Tillverkningskontrollerat material med avseende pa karakteristisk
tryckhallfasthet

Om inget annat kan pévisas gélla far de karakteristiska virden som anges i tabell 1.2.2a
anvéndas vid berdkning av bdrformaga och styvhet for EPS-cellplast med tillverk-
ningskontroll avseende karakteristisk tryckhallfasthet.

Tabell 1.2.2a. Karakteristiska varden (kPa) for berdkning av barférmaga och
styvhet for EPS

Typ Tryck fe, Elasticitetsmodul E, ”
EPS 60 55 1800
EPS 80 70 2400
EPS 100 90 3000
EPS 120 105 3600
EPS 150 135 4500
EPS 200 180 6000
EPS 250 230 7500
EPS 300 280 9000
EPS 400 380 12000
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" Viirden pd Ey dr berdknade utgdende fi-in redovisad tryckspinning vid 2% deform-
ation, tabell 3a kap. 4.2.6, EPS in CEA 01.07 ver. 2.1

1.2.2.2 EPS-material utan tillverkningskontroll med avseende pa karakteristisk
tryckhallfasthet

For EPS-cellplast med deklarerade véirden pa tryckhéllfasthet enligt SS-EN 13163 men
utan tillverkningskontroll avseende karakteristisk tryckhéllfasthet f&r deklarerade vér-
den anvéndas vid berdkning av bérformaga. Vid berdkning av styvhet fir virden pé
elasticitetsmodul i tabell 1.2.2a anvéndas.
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1.2.2.3 Skjuvhallfasthet for EPS-material

Vid berékning av béarforméga med avseende pa skjuvning far for EPS-cellplast med
deklarerade virden pa bojdraghéllfasthet enligt SS-EN 13163 vérden enligt tabell
1.2.2b anvéndas.

Tabell 1.2.2b. Deklarerade varden (kPa) for berdkning av barféormaga med avse-
ende pa skjuvning for EPS

Typ Skjuvning f,
EPS 60 50
EPS 80 60
EPS 100 75
EPS 120 85
EPS 150 100
EPS 200 125
EPS 250 170
EPS 300 225
EPS 400 300
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1.3 Dimensionering genom berakning

Rad: Allménna regler om dimensionering finns i Eurokod 0 kap. 3 samt i
22 — 248§ EKS 10.

1.3.1 Dimensionering i brottgranstillstand

1.3.1.1 Berakning av krafter

Rad: Vid berdkning av krafter i konstruktioner med barande EPS-cellplast kan det for
EPS-materialet forutsittas ett ratlinjigt samband mellan pékénning och
deformation.

1.3.1.2 Dimensionerande materialvarden

Dimensionerande virde for hallfasthet, elasticitetsmodul och barférméga i brottgrins-
tillstdnd skall bestimmas enligt f6ljande samband:

K f,
f d= y £
mE = R,
K .
Ed —_r k
Ym =R, <R,,
K r ’ f k
Ja
ym = Rb J
Ed =Kr .Ek .ym
dir «, omrékningsfaktor som for en EPS-konstruktion bestims av varaktigheten
for den kortvarigaste lasten i den aktuella lastkombinationen enligt tabell
1.3.1a.

Je karakteristiskt virde for hallfasthet enligt tabell 1.2.2a.

E; karakteristiskt viarde for elasticitetsmodul enligt tabell 1.2.2a
Yon partialkoefficient for barformaga.

R, barformaga med lagt virde pa EPS-materialets styvhet.

Ry barformaga med hogt virde pa EPS-materialets styvhet.

I brottgrinstillstind skall f6ljande vérde viljas pé partialkoefficienten ¥,,:
e ¥, =13 for EPS-cellplast med godkénd tillverkningskontroll avseende karak-
teristisk hallfasthet.
e y, = 1,8 for EPS-cellplast med deklarerade vérden enligt SS-EN 13163 men
utan tillverkningskontroll avseende karakteristisk hallfasthet.
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Tabell 1.3.1a. Omrakningsfaktorn k. for berakning av barformaga och styvhet for
EPS-cellplast.

Deklarerad tryck- Kortvarigaste last i en lastkombination
hallfasthet
(kPa) | L M S
> 60 0,40 0,45 0,50 0,60
>200 0,45 0,50 0,55 0,65
> 400 0,50 0,55 0,60 0,70

1.3.2 Dimensionering i bruksgranstillstand

Kraven i EKS for bruksgrénstillstandet ér inte kvantifierade. Det dr dérfor konstrukto-
rens ansvar att formulera relevanta dimensioneringskriterier med hénsyn till konstrukt-
ionens verkningssdtt och de skador eller oldgenheter som kan uppkomma. For kon-
struktioner med barande EPS &r det enbart deformationskriteriet som ér aktuellt att kon-
trollera for 14ngtidslast.

For EPS bor totaldeformationen begrinsas till 2,5 - 3 % for lastkombinationer med léng
varaktighet, lasttyp L och P.

1.3.2.1 Berakning av krafter

Rad: Samma berdkningsmodell som vid dimensionering i brottgrénstillstdnd bor i
tillampliga delar véljas.

1.3.2.2 Dimensionerande materialvarden

Dimensionerande vérden i bruksgrénstillstand skall bestimmas enligt f6ljande princip-
formel:

K E
Ed —_s k
7/I7‘l
dir K omrakningsfaktor enligt tabell 1.3.2a
Yon partialkoefficient for material som fér séttas till 1,0 i bruksgrénstillstand.

E; karakteristiskt viarde for elasticitetsmodul enligt tabell 1.2.2a.
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Tabell 1.3.2a. Omrakningsfaktorn x; for berdakning av styvhet for EPS-cellplast.

Deklarerad tryck- | Omriikningsfaktor x; for lasttyp
hallfasthet
(kPa) P eller L
> 60 0,40
>200 0,40
> 400 0,40
1.4 Material
Rad: Allménna regler om material finns i Eurokod 0 kap. 4.2 samt 17§ EKS 10.

Produktkrav anges i SS-EN 13163, Varmeisoleringsprodukter for byggnader —
Fabrikstillverkade produkter av expanderad styrencellplast (EPS) —
Egenskapsredovisning.

1.4.1 Provning och tillverkningskontroll

EPS skall med héansyn till dess tryckhéllfasthet indelas i olika hallfasthetsklasser. Stan-
dardiserade héllfasthetsklasser framgér av produktstandarden SS-EN 13163.
Siffervérdet 1 hallfasthetsklassens beteckning motsvarar den deklarerade tryckhallfast-
heten i kPa vid standardiserad provning enligt EN 826.

1.4.1.1 Tillverkningskontroll enligt produktstandard

Tillverkningskontroll av EPS-material med avseende pa deklarerade virden skall folja
SS-EN 13163 med provtagningsfrekvens enligt Annex B.

1.4.1.2 Tillverkningskontroll avseende karakteristisk tryckhallfasthet

Tillverkningskontroll av EPS-cellplast med avseende pa karakteristisk tryckhéllfasthet
och elasticitetsmodul skall for varje hallfasthetsklass utféras genom minst fem tryck-
provningar enligt EN 826 och med provtagningsfrekvens enligt SS-EN 13163, Annex
B.

Berdkning av karakteristiskt virde gors enligt Eurokod 0, Bilaga D, se 4ven PM “Ka-
rakteristiskt hallfasthetsvirde och elasticitetsmodul for EPS”.

Karakteristiskt virde for tryckhéllfasthet definieras som den nedre 5 % -fraktilen vid
75% konfidensniva.

Karakteristiskt virde for elasticitetsmodul definieras som 50 % -fraktilen, vilket mots-
varar méitseriens medelvirde.

1.5 Utforande

Rad: Allménna regler om utforande finns i 21§ EKS 10.
Produktkrav anges i SS-EN 13163, Varmeisoleringsprodukter for byggnader —



160128.doc

pporter\Eurokod\Konstr-regler EPS_

L:\2201\IKEM\10221233 - IKEM. Anpassning EK for

EPS\3_Dokument\36_PM_Ra|

Uppdragsnr: 10221233 8 (8) ﬁ/.ws P

Fabrikstillverkade produkter av expanderad styrencellplast (EPS) —
Egenskapsredovisning.

1.6 Kontroll

RAd: Allménna regler om kontroll finns i 25 —30§§ EKS 10.
Produktkrav anges i SS-EN 13163, Varmeisoleringsprodukter for byggnader —
Fabrikstillverkade produkter av expanderad styrencellplast (EPS) —
Egenskapsredovisning.

For att det i 1.3.1.2 ovan angivna ldgre vérdet pa partialkoefficienten ¥, skall & tillim-
pas forutsitts att EPS-tillverkaren har en godkénd tillverkningskontroll med avseende
pa EPS-materialets karakteristiska hallfasthet.

Vid avsaknad av godkénd tillverkningskontroll med avseende pd EPS-materialets ka-
rakteristiska hallfasthet skall det hdgre vérdet pé ¥, tillimpas.

1.6.1 Grundkontroll

Rad: Grundkontroll av konstruktioner med bérande EPS-cellplast bor omfatta kontroll
av material och arbetsutforande.
Vid byggarbetsplats bor kontrolleras att héllfasthetsklass och dimensioner stimmer
overens med de krav och forutséttningar som anges i bygghandling.
Vid byggarbetsplats bor dven underlaget for EPS-skiktet - terrassens jamnhet och
komprimering kontrolleras.



